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Rollnutmaschine Modell 918-I

Kapazitat: 1" - 12" Stahl/Edelstahl, 2" - 6" Kupfer.

Die RIDGID® Rollnutmaschine Modell 918-1 ist in der Lage, 1" — 8" Schedule 40 und 1" — 12"
Schedule 10 Rohre schneller zu nuten als jede andere Rollnutmaschine ihrer Klasse. Das
Modell 918-1 wird von einem 1,2 PS Universalmotor mit Hochleistungsgetriebe angetrieben
und produziert miihelos Nuten mit gleichbleibender Qualitét.

Es ist serienméaRig mit einem stabilen Untergestell mit Radern fir Beweglichkeit im Betrieb
ohne Beeintrachtigung der Stabilitét ausgestattet. Die Ablage des Gestells hat eine
Tragféhigkeit von 200 Ibs (91 kg). Das Modell 9181 arbeitet mit einer speziell entwickelten
zweistufigen Hydraulikpumpe, die ein Aufbdrdeln der Rohre, Ermiidung des Bedieners und
Hydraulikéllecks minimiert.

Merkmale
o Kiirzeste Rollnutzeit seiner Klasse (siehe Tabelle der Rollnutzeiten unten).

* Bietet maximale Vielseitigkeit hinsichtlich der Rollnutméglichkeiten (siehe technische Daten
unten).

e Eigens entwickelte 2-stufige Hydraulikpumpe und -kolben mit 15 Tonnen Druckleistung fiir
miheloses Nuten, geringere Aufbérdelung und ermiidungsfreies Arbeiten.

e Produziert bestandig Nuten in hoher Qualitét.

Standardausstattung

e Ein 2" - 6" Schedule 10/40 Rollensatz fiir Stahl.

e Ein8"- 12" Schedule 10 (8" Schedule 40) Rollensatz fiir Stahl.
e Ein Werkzeug fiir Rollensatzwechsel.

e Ein Transportkoffer fiir Rollensatze.
e Ein fahrbares Gestell mit Ablage.
e Ein FuBschalter.

e Fin 214" — 12" Stabilisator zum Nuten von Nippeln.
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Bestellinformationen und Zubehor

Gewicht
Best.-Nr. Modell Beschreibung
Ib. kg
64977 9181 Rollnutmaschine komplett, 115V, Gestell niedrig (Standard) — nur Export 185 84,1
65902 918-| Rollnutmaschine komplett, 230 V, Gestell niedrig (Standard) 185 84,1
56723 918-1 Rollnutmaschine komplett, 230 V Gestell hoch 262 19
Weiteres Zubehor
48405 - Rollensatz fiir 8" - 12" Sch 10 (8" Sch 40) fiir Stahl, mit Transportkoffer 18 8.2
48407 - Rollensatz fur 1%4" - 14" Sch 10/40 fur Stahl, mit Transportkoffer 10 45
48412 - Rollensatz fir 1" Sch 10/40 und 1%" - 1%2" Sch 10/40 fiir Stahl, mit Transportkoffer 20 9
48417 - Rollensatz fur 2" - 6" Kupfer 10 45
51432 - Antriebsrolle fiir 2" - 6" Stahl, Edelstahl 12.6 57
49217 - Nutrolle fiir 2" - 6" Stahl, Edelstahl 22 10
59992 - Stabilisator zum Nuten von Nippeln 22" - 12" " 5
76822 - Nut-MaRband, zllig 05 0.1
76827 - Nut-MaRband, metrisch 05 0.1
Hinweis: Ein Rollensatz besteht aus Nutrolle und Antriebsrolle.
Hinweis: ,Nicht zum Nuten von 8" Schedule 40 Stahlrohr hérter als 150 Brinell verwenden.”
Kapazitaten
NennmaB Zoll 1 1Y 1% 2 22 3 4 6 8 10 12
Schedule 10 109 109 109 109 120 120 134 134 148 165 180
Rohrwandstérke Zoll (mm.) (2.8) (2.8) (2.8) (2,8) (3.0 (3.0) (3.4) (3.4) (3.8) (42) (4,6)
Schedule 40 133 149 146 154 203 216 237 .280 322 .365 406
Zoll (mm.) (3.4) (3.6) (37) (3.9 (52) (5,5) (6.0) (7.1) 82) (9.3) (10.3)
NennmaB 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
mm
Rohrdurchmesser
Tatsachlicher AD 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
mm
Modell Maschine Material
Stahl mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 bis maximal 7,1 Wandstérke
Edelstahl mm Bis maximal 5,6 Wandstérke
a1 Integriertes Zu verwendender Rollensatz ‘ 48407 Standardausstattung / 49217 + 51432 48405
Rollnutgerat ‘ 48412
Kupfer IS0 274 / EN 1057
Zu verwendender Rollensatz 48417
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